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 近几年，国内制造企业纷纷引入生产追溯管理系统软件，帮助企业打破“黑箱”，打造可视工

厂，使生产的过程完全透明化。优化管理生产,优化生产制造过程的管理业务，生产过程追溯功

能可使企业清楚产品的原材料是哪家、什么时间提供的，接收人是谁，检验的参数，产品在生

产过程中各个环节的时间、技术参数、操作人员等信息。 

 

 生产追溯管理系统可以监控产品从投入到出货的全部生产过程，记录生产过程产品所使用的材

料、设备，产品检测的数据和结果，以及产品在每个工序上生产的时间、人员等信息。这些信

息的收集经过系统加以分析，就能通过系统报表形式实时呈现出生产现场的生产进度、目标达

成状况、产品品质状况，以及产品的利用状况，这样就让整个生产现场完全透明化，并且方便

相关生产管理人员实时监视装置操作及运行情况，而且具备历史数据回放功能，便于对装置的

历史操作进行追溯分析。

背景说明 
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系统管理 基础资料 条码管理 终端数据采集模块 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

应用层 
 

 

 
 

 

 

 

 

平台层 

 

 

基础层 网络环境 服务器 操作系统 数据库 

 

服务器要求： • 真实或虚拟的服务器 • 最小2.5GHz，四核CPU • 内存最小16GB • 数据硬盘上可用空间最小200GB • 网络连

接最小10M • Windows Server 2008以上 • 64位操作系统 • 可使用云端服务器 

客户端要求： • 电脑，安卓手持终端，配微软操作系统的平 板电脑 • 最小2GHz，双核CPU • 内存最小4GB • 微软WIN 7/8/10， 

32/64位操作系统 

系统技术架构 
产品功能架构 
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二次开发 REP系统平台 应用集成 基础服务 
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多次扫描打孔条

码 

 

 
扫描复卷后条码 

 
 

打孔后，粘贴条

码，并扫描记录 

 

 
扫描分切后条码 

 
 

有接盘，再扫烫

金纸条码 

 
 

分切后，粘贴条

码，并扫描记录 

 

 
扫描烫金纸条码 

 
带出或输入烫金

版、机台编号等

信息 

 

 
扫描烫金料条码 

 

 
扫描印刷纸条码 

 

输入印板来源， 

机台编号等信息 

 

 
扫描调墨条码 

 

扫描原材料纸条 

码 

输入工艺管理 生成制令工单号 

选择原材料编号

自动生成批次号 
扫描条码 

追溯数据采集业务流程 
 

阶段 

 

      保存数据 

 
 

退货，并把这批原材料条码更改成不可用 

 
 

判定是否异

常 

 

选择或扫描异常 

是 代号，并判定是 

否退货 

 

不退货 

 
保存数据 

 
 

否 

 
 

保存数据生成有 
   

条码的生产订单 
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保存数据 

 

 
 
 

      保存数据 

 

 
 
 

      保存数据 

 

 

 
 

结束 

 
扫描要放入的原料条

码号，扫描一个自动

保存，再扫描另外一

个 

 

 
 

扫描调墨唯一条码 

 

 
 

输入装墨桶号 

 

 
 

扫描生产订单条码 

 
 

拍照上传包含品质报

告、抽检产品样 

 

 
扫描条码 

 

 
装箱 

 
 

打包、粘贴合格 

证 

 

 
扫描复卷后条码 

 
 

扫描生产订单条

码 

 
 

扫描生产订单条

码 

 
 

再分切后，粘贴

条码，扫描保存 

 
 

扫描生产订单条

码 

 
下线扫描每卷条

码并粘贴，每扫

自动保存 

 
 

扫描生产订单条

码 

 
扫描每卷条码并

粘贴，每扫自动

保存 

 

扫描生产订单条 

码 

 
根据一定格式或

手工输入生产订

单内容 

 

供应商在原材料
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品管检验 

 

发料 

 

 

印刷 
涂布 包装 

复合 

仓库 
 

 

 

 

 
 

打孔 

系统流程介绍 
系统总流程 
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分切 

分条 

复卷 
烫金 

入
库

 

入库 

仓库 
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产品功能介绍 
仓库收料品检操作 

仓库收料后，材料条码的状态还是待检状态，需要品检判定合格后，才能使用。 

品检可通过以下两种方式来品检判定，一种可批量在PC端程序判定（图1），一种是在PDA手持终 

端上判定（图2） 

 
 
 
 

 
图2 

 
 

 
图1 



 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

  

产品功能介绍 
调墨操作流程 
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PDA操作，扫描生产通 

知单上的计划单号，扫

描调墨新条码，扫描操

作员，根据配料单扫描

油墨原材料条码，调墨 

员（扫描工号）、日期 

 
开立生产计划单 

 
 
 
 
 
 

 
 

工艺员手工开配料比例  

调墨员 生产车间 计划处 

调墨工序流程 

 
 

配墨房门口贴上新条码  

 
系统开立生产通知单  

 

机长领墨时，要扫描计

划单号、机台（可

选）、新条码领墨  

阶
段

 



 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

生产上线操作 生产操作 包装操作 
 

 

 

 

 

开立生产通知单并领料 

 

 
 

上线 

 

 

 

 
 

烫金 复卷 

 

 

扫描粘贴在卷芯的

二维码 

下线 
 

 

扫描后，将与卡板或箱号关

联 
 

 

扫描通知单上单号

条码及领墨 

分切 打孔 

 

 

 

 

 

每个生产工序都将使用新的条码作为每个工序产品代码 

产品功能介绍 
接装纸生产操作流程 
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印刷 



 

 

 

 

 

 
 

 

 

         
包装 打孔 分切 烫金 印刷 

产品功能介绍 
S M T 生产操作  
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生产上线操作 生产插件操作 包装操作 
 
 

 
 

 

开立生产通知单并领料 
上线

 

 

 

 

拉线分切 

 

 

 

拉线复卷 

扫描生产通知单 

 

下线 

 

 

扫描卷芯上二维条码与生产

通知单关联 
 

拉线分条上卷 拉线分条上料 

 

拉线涂布 

产品功能介绍 
拉线生产操作流程 
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包装 分条上料 分条 分切 涂布 

产品功能介绍 
拉线生产操作 
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生产上线操作 生产操作 
 

 

 

 

 

 

开立生产通知单并领料 
 
 

 

上线 

压纹 包装 
 

 

 

 

 

 

扫描通知单上单号

条码 

分切 复卷 

产品功能介绍 
内衬纸卡纸生产操作流程 
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复合 



 

 

 

 

 

 
 

 

内衬纸或卡纸分切和包装是一起完成 
 
 
 
 
 
 
 

 

产品功能介绍 
内衬纸卡纸生产操作 
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产品功能介绍 
生产自检操作 

 
 每个生产工序生产中，机长都会自检，如果有问

题都有在问题位置插上一个白条，并在追踪单上

写上不良原因

 通过此功能，可在手持终端上记录自检不良记录，

良品不能记录 

 手持终端可拍照记录不良位置



 
 
 
 

 

条码反查材料追溯查询 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

材料条码反查产品条码追溯查询 

产品功能介绍 
产品相关查询报表 
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通过此功能可以增加定制化的查询报表，也可以设置有图表的查询报表 

系统自定义功能介绍 
自定义查询报表 
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系统自定义功能介绍 
自定义表字段 

 

自定义表设计 

模块设计可以增加、修改系统的功能模块 

自定义模块界面 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

定义表设计，可以扩展增加，以及修

改数据表和字段 
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